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“Laboratorio de innovacién en la mineria en los paises andinos”

PREDICCION DE CONSUMO ESPECIFICO DE ENERGIA EN

MOLIENDA SAG APLICANDO MACHINE LEARNING

Equipo UNIVERSIDAD NACIONAL DE INGENIERIA - PERU
Integrantes: Arlett Villanueva Urtiaga, César Ramirez Tello & Bill Maquin Valladares

INTRODUCCION

Los molinos semiautégenos (SAG), en general, son casos particularmente interesantes de aplicacidn, considerando su naturaleza y alta

complejidad operacional. La granulometria del

mineral alimentado a un molino SAG y las propiedades intrinsecas de las especies

minerales, influyen en el consumo energético. El no conocer estas variables antes de que el mineral sea alimentado, no permite modificar
controles operativos como velocidad de molino y carga molturante entre otros, para consumir sélo la energia necesaria. El tiempo que
transcurre entre la identificacion y cuantificacion de esas variables, ademas de la manipulacién de los controles se vuelve crucial, porque en
ese lapso se produce el consumo innecesario de energia, que, a la larga, incide en un alto consumo unitario de energia.

Considerando un C.E.E estable de 5 kW/t
Se estima una ganancia de 88,500 US$/Afio
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